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Bonding materials together, is the operation whereby two or more
layers of material, overlaid by a particular rule, are linked together using
adhesives. Advantages of bonding technology are: increased productivity,
combining quality, low cost price etc. Those advantages have made this
technology be extended more and more to textiles technologies.
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1. Introducere

Imbinarea prin lipire este operatia prin care doud sau mai multe
straturi de material, suprapuse dupa o anumita regula, sunt unite intre
ele cu ajutorul adezivilor. La primele incercari de imbinare prin lipire s-
au folosit ca materiale adezive cauciucul si gutaperca. Utilizarea
asamblarilor prin lipire in industria confeciiilor textile dateaza odata cu
realizarea adezivilor sintetici.

Utilizarea asamblarilor prin lipire au drept scopuri:

- cresterea stabilitatii dimensionale a suprafetelor termolipite;

- Tnlocuirea unor cusaturi dificil de realizat (in special cusaturi
ascunse);

- formarea spatiala a produselor si pastrarea formei in timp;
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- conferirea unor proprietaii mecanice imbunatatite reperelor
textile;

- posibilitatea mecanizarii operatiei de asamblare.

Datorita noutatii si deosebirii ei faia de procedeele de
prelucrare clasica, aceasta tehnologie poarta numele de tehnologie
neconventionala.

2. Procesul de termolipire

Termolipirea reprezinta un proces fizico-chimic, prin care doua
suprafete (textile) identice sau diferite din punct de vedere chimic sau
structural, sunt mentinute ntr-un ansamblu rigid prin intermediul unui
strat intermediar de adeziv. Termolipirea consta in dublarea
materialelor de baza cu insertii termoadezive, realizdndu-se o imbinare
de suprafatd. Fenomenele care apar in cazul acestei imbinari sunt de
natura fizico-chimica, deosebit de complexe, si au o mare influenta
asupra efectului de lipire.

Esenta termolipirii consta in faptul ca materialul de baza si
intaritura sunt fixate printr-o prelucrare termica de scurta durata,
determinata de anumite valori ale parametrilor de tratare (temperatura,
presiune si timp). Aceasta tehnologie se utilizeaza cu succes mai ales
pentru aplicarea intariturilor pe diferitele repere ale produselor de
imbracaminte.

Rolul imbinarilor prin termolipire este de a asigura mentinerea

intr-o pozitie data a
/ 1 suprafetelor ce formeaza

P ansamblul dublat, evitandu-se

I XXX XL ¥ X X2 deplasarea intre ele 1in
-] anumite domenii de solicitare.

™3 Potrivit definitiei, o Tmbinare

Fig. 2.1 Schematizarea imbinari prin - prin  termolipire  (figura 2.1)

_ tcnnqlipim: . prezintd trei componente
1 — detaliul superior; 2 — pelicula de principale: detaliul superior (1),
termoadeziv; 3 — detaliul inferior. pelicula de termoadeziv (2) si

detaliul inferior (3).
3. Materiale adezive
In cadrul tehnologiei de termolipire utilizatd in confectii textile

se folosesc adezivi pe baza de: poliamide, copoliamide, polietilena,
polivinilacetat, viniliden, poliester si policlorvinil.
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Cei mai utilizati, la ora actuala, sunt adezivii pe baza de
poliamide si copoliamide, pentru avantajele pe care le prezinta in cazul
imbinarilor specifice produselor de imbracaminte. Astfel, acesti adezivi
se pot utiliza la marea majoritate a materialelor din confectii,
intrefinerea produselor de Tmbracaminte este relativ usoara (se pot
curata chimic sau prin spalare), prezinta rezistenta marita la solicitari
exterioare, pret de cost scazut temperaturi de lucru scazute, precum si
stabilitate termica marita etc.

Dintre cei mai cunoscuti adezivi, pe baza de poliamide sau
copoliamide, utilizati in confectii textile pe scara larga, se prezinta
urmatorii: ADEROM, ROMAMID ,SARPIFAN, SCHAETTIFIX, PLATAMTID.

Din analiza datelor informative referitoare la adezivii utilizati Tn
termollplrea materialelor textile se constata ca:

adezivii pe baza de poliamide sau copoliamide sunt indicati
pentru termolipirea reperelor produselor de imbracaminte
exterioara, fiind utilizati pentru toate operatiile specifice
confectiilor textile (sunt universali valabili);

- temperaturile de topire variaza intre 100 si 160 °C, in

functie de tipul adezivului si varianta de prezentare;
- pentru insertii termoadezive sunt recomandati adezivii sub
forma de granule cu %ranula’;la de 100-400 pm si consum
specific de 20-30 g/m*;

- caracteristicile specifice substantelor adezive (vascozitate,
adezivitate etc.) si structura chimica macromoleculara, nu
sunt, de regula, precizate in materialele publicitare;

Adezivii nu sunt substante simple, la prepararea lor, pe langa
substanta de baza (poliamida, copoliamida, polietilena etc.), se mai
utilizeaza o serie de substante auxiliare cu diverse scopuri functionale
(plastifianti, inalbitori, inhibitori, solidificatori, umidificatori etc.).
Calitatea adezivilor este foarte importanta in cadrul realizarii imbinarilor
si este data, in primul rand, de proportia si calitatea substantelor
componente si, Tn al doilea rand, de tehnologia de fabricatie.

In general, caracteristicile adezivilor se referd la vascozitate,
adezivitate, capacitate de pastrare, de capacitate de penetrare etc.

4. Concluzii
Termolipirea este o tehnologie care se utilizeaza cu succes mai

ales pentru aplicarea intariturilor pe diferitele repere ale produselor de
imbracaminte. Avantajele termolipirii, productivitate marita, calitatea
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imbinarii, pret de cost scazut etc., au facut ca aceasta tehnologie sa fie
extinsa tot mai mult in confeciii textile. Ca urmare, au intervenit mutatii
importante in domeniul realizarii insertiilor(intariturilor) textile, precum si
al dotarii intreprinderilor de confeciii cu instalatjii de termolipire.

Intariturile reprezintd scheletul invizibil al produselor de
imbracaminte, fiind realizate din diverse materiale si amestecuri de
fibre si prin tehnologii si finisaje specifice, iar producatorii de asemenea
materiale ofera In permanenta confectionerilor noi tipuri de intarituri
tesute, tricotate si netesute, ce corespund celor mai mari exigente in
ceea ce priveste posibilitatea de confectionare si intretinere a
produselor.
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