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The paper presents the basic elements about possibility of
manufacture of conical hob at S.C. Scularia srl Cugir
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Geometria frezelor melc conice, in particular, "complexa” nu
permite un control eficace cu mijloacele de masurare clasice.

Echipamentul de control trebuie sa asigure organului de
masurare, urmarirea unor puncte de pe suprafata infasuratoare a
muchiilor agchietoare a frezei melc conice.

Calitatea sculei poate fi evidentiata prin verificarea preciziei
pasului muchiilor aschietoare, a abaterii profilului sculei si a planitatii
suprafetei de ascutire.

Metoda conceputa de autori consta in extinderea posibilitatilor
de masurare ale aparatului Klingelnberg tip PWF 250, destinat
verificarii frezelor melc cilindrice - figura 6.
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Fig. 7 Freza melc conica in pozitia de masurare pe aparatul
Klingelnberg, tip PWF 250
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Fig. 8 Reglarea ghidajului pentru deplasarea saniei transversale a capului
de masurare, dupa generatoarea conului de divizare a sculei

In figura 6, sania (2) se deplaseaza prin translatie pe ghidajele
cu role ale batiului. Cu ajutorul unei rigle de nalta precizie, montata pe
sania (2), este antrenata, prin frictiune, In miscare de rotatie, rola
arborelui portscula de masurare (3) (figura 7).

Ghidajul (4) se regleaza la unghiul ¥, pe baza principiului

riglei sinus, prin intermediul a doua pachete de cale plan paralele (5) si
(6), (figura 6). Valorile numerice ale pachetelor de cale plan paralele se
vor determina cu relatia:

E =150+300-siny, (3)

Daca in pozitia (5) (figura 6) se regleaza valoarea maxima a lui
E , din relatia (3) aparatul este reglat pentru masurarea frezei melc de

sens stanga.
Pentru masurarea frezelor conice de sens dreapta, valoarea

maximéd a lui £, din relatia (3), se regleaza in pozitia (6) (figura 6).
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Traductorul de masurare (10) de tip inductiv se afla montat pe
sania transversala 7, care este reglata cu ajutorul unui pachet de cale
plan paralele (figura 8). Prin reglarea unghiulara a saniei transversale
(7), (figura 8), traiectoria palpatorului (1) (figura 7), poate urmari muchia
aschietoare a frezei melc conice. Pachetul de cale plan paralele, pentru
reglarea saniei (7) (figura 8) se calculeaza cu relatia:

E,=162+250-sine, , , (4)

unde, « sunt unghiurile pe care la formeaza muchiile

s,8tg,dr
aschietoarea ale frezei melc conice, axa sculei (figura 1).

In vederea mé&surérii pasului, palpatorul (1) in miscarea relativa
fata de scula, descrie o elice conica. Se impune, in acest caz,
imprimarea unei miscari suplimentare palpatorului, in directie radiala,
fata de axa frezei melc conice, actiondnd sania transversala (7) (figura
8), prin intermediul ghidajului reglabil (8) (figura 8). Reglarea se
realizeaza prin intermediul pachetului de cale pan paralele (9) (figura
8), a carui valoare rezulta din:

E =130+200-sin¢ (5)

In concluzie, lucrare descrie posibilitatea realiz&ri acestor scule
de complexitate si precizie ridicata
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