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1. Prezentare generală 
 
 În această lucrare, se prezintǎ elemente tehnologice legate de 
manufacturarea sculelor optimizate pentru generarea angrenajelor 
cicloidale exterioare, pinion cu bolţuri-roatǎ dinţatǎ, studiu de caz la SC 
Sculăria Cugir srl. 
 În ceea ce priveşte tehnologia de execuţie, sunt prezentate 
numai problemele legate de operaţiile specifice acestor scule şi care au 
un grad relativ mare de dificultate: profilări, detalonări, ascuţiri, 
danturări, celelalte operaţii neprezentând probleme deosebite.  

Roata dinţatǎ (figura 1, (a)), componentǎ a angrenajului 
cicloidal exterior pinion cu bolţuri-roatǎ dinţatǎ (figura 1, (b)), este 
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generatǎ prin rulare cu freza melc (figura 3), pe maşina-unealtǎ 
Pfauter, tip. P251 (figura 4).  
 
 

                   
(a)                                                               (b) 

 
 

Fig. 1  Roata dinţatǎ (a), cojugatǎ pinionului cu bolţuri (b), studiu de caz 
(Fotografie realizatǎ la S.C. Sculǎria Cugir srl) 

 
 
 
 

           
                             (a)                                                            (b) 

 
 

Fig. 2  Pinionul (a), conjugat rotii cu bolţuri (b), studiu de caz  
(Fotografie realizatǎ la S.C. Sculǎria Cugir srl) 
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Fig. 3  Frezǎ melc pentru danturarea roţii dinţate, conjugatǎ pinionului cu 
bolţuri, studiu de caz (Fotografie realizatǎ la S.C. Sculǎria Cugir srl) 

 

 
 

Fig. 4  Danturarea cu freza melc a roţii dinţate, conjugate pinionului cu bolţuri, 
studiu de caz pe maşina-unealtǎ germanǎ de frezat danturǎ Pfauter, tip P251 

(Fotografie realizatǎ la S.C. Sculǎria Cugir srl) 
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