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_STRATEGII DE MANAGEMENT PENTRU
NAMOLURILE PROVENITE DE LA APE UZATE

Diana IORGA

MANAGEMENT STRATEGY FOR SLUDGES FROM
WASTEWATER TREATMENT PLANTS

The overall objective of a sludge management strategy should be to find
outlets for the sludge which are safe, environmentally acceptable, secure and
economic. The options for treatment and use or disposal are complex even for
a single treatment works and more so if, as is often the case, a treatment and
disposal strategy is required for a number of works on a regional basis.

Cuvinte cheie: deseu, namol, apa uzata, reducere

Namolul provenit de la ape uzate este un deseu care poate fi
considerat ca o resursa secundara atunci cand este refolosit profitabil.
Gradul pana la care este abordabila optiunea reciclarii depinde de
calitatea gi proprietatile ndmolului si de disponibilitatea evacuarilor. La
managementul namolului uzat se aplica acelasi principiu ca la orice alt
produs uzat.

Ca regula generala, namolul uzat provine in proportii variabile din
trei surse: apa uzata menajera; apa uzata industriala provenitd din
industrii la scara mare sau mica; apa pluviala care contine poluanti
proveniti din aer si sol.

Minimizarea incarcarii apelor uzate poate fi atinsa prin:

a) reducerea cantitatii de ape uzate industriale;

- reducerea volumului si a incarcarii cu deseu a apei;

- pretratarea apei uzate industriale;

- recircularea interna a apei in industrie;
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b) reducerea debitului apei pluviale colectate prin utilizarea de

tehnici alternative;

c) reducerea apei de infiltratie;

d) reducerea apei uzate menajere, atunci cand este posibil, de

exemplu prin dispozitive mai bine proiectate.

Atunci cand se aleg procesele de tratare a apelor uzate, ar trebui
acordata atentie cantitatii si tipului de namol care se va produce si
caracteristicilor sale legate de utilizarea finala propusa sau eliminarea
namolului.

Procedura de operare adecvatd poate ajuta la mentinerea
productiei de namol la un nivel scazut (de exemplu, operare la timp de
retentie mare a namolului Tn procesele biologice, optimizarea dozajelor
de substante chimice).

Calea principala prin care poate fi redusa cantitatea de namol
dupa tratare este reducerea volumului de apa prezent intr-un namol
prin ingrosare si deshidratare. in afard de producerea de turte de
namol, deshidratarea genereaza o solutie care necesita tratare prin
recirculare prin instalatiile de tratare a apei uzate. Exista o limita pentru
cantitatea de apa care poate fi indepartatd din namol cu mijloace
mecanice si cele mai multe namoluri deshidratate (de exemplu cu
presa cu banda, filtru presa, centrifugd etc.) au un continut de
substanta uscata cuprins in domeniul de la 15 % pana la 40 %.

Uscarea termica a namolului va reduce volumul de namol prin
evaporarea apei care nu poate fi indepartatda mecanic pana la cel mult
95 % substanta uscata. Totusi pentru uscarea namolului pana la acest
grad, se utilizeaza o cantitate considerabila de energie si
circumstantele locale vor dicta daca se obtine un beneficiul pentru
mediu prin uscare termica fata de transportul de volume mari de namol
umed pentru reciclare sau pentru eliminare. Este vital ca acesti factori
sa fie estimati in evaluarea strategica a optiunilor. Este necesar sa ne
reamintim ca cea mai mare cantitate din apa evaporata urmeaza a fi
recirculata in instalatia de apa uzatd dupa treapta de condensare a
gazelor eliminate. Proiectul de stocare trebuie s& ia in considerare
riscul de auto-aprindere.

O altad optiune de reducere este incinerarea, realizata in esenta
printr-o combustie a substantelor organice din namol la temperatura
ridicata. Aceasta produce o cenusa (aproximativ 20 % péana la 50 % din
namolul uscat) care urmeaza a fi evacuata daca nu poate fi gasita o
utilizare adecvata. Un aspect pozitiv este oportunitatea de recuperare a
energiei cu instalatii de obtinere de energie din deseu si acestea ar
trebui folosite preferential fatd de incinerarea fara recuperare de
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energie. Cu perfectionarea deshidratarii namolului si a tehnicilor de
incinerare, incineratoarele moderne in pat fluidizat sunt complet
automatizate in operare, necesita combustibil suport numai la inceputul
procesului si produc emisii foarte scazute in atmosfera, atunci cand
acestea sunt cuplate cu sisteme de purificare a gazului. Coincinerarea
cu alte deseuri organice, precum deseuri solide municipale, poate fi de
asemenea o optiune in unele circumstante.

Existd oportunitati pentru recuperarea valorii resursei namolului
la locul de producere a namolului (de exemplu biogaz) sau in amonte
de locul de producere a namolului (de exemplu continutul de nutrienti
din namol).

Pentru reciclarea namolului cea mai obisnuita metoda este
aplicarea pe sol. Namolul poate fi utilizat profitabil pentru a furniza
nutrienti pentru plante si materii organice si/sau oxid de calciu pentru
sol Tn agricultura, reabilitarea solului, operatii forestiere, amenajari
peisagistice, horticultura de agrement si horticultura. Reciclarea pe sol
implica procesarea de materiale din deseuri pentru a produce materie
prima secundara utilizabila. Namolul poate fi reciclat intr-o serie de
moduri care variaza cu gradul de procesare si energie necesare.

Exista cateva tehnici de procesare a namolului care implica
adaugare de materiale in scopul obtinerii unui material mai stabil, mai
usor de manipulat si de aplicat pe sol. O astfel de tehnica este
adaugarea de var pentru stabilizare, dezinfectie, deshidratare si scopuri
de conservare.

Un proces pentru a obtine un produs stabil si dezinfectat cu
valoare ca ameliorator pentru sol este compostarea, controlata aerob
(oxidare biologica a materiilor organice cu generare de caldura). Un
proces de compostare poate fi caracterizat prin temperatura maxima si
durata. Compostarea namolului poate fi optimizata prin adaugare de
material de afanare precum paie, bucati de lemn, scoartd sau deseuri
de gradina sau parc. Selectarea agentului de afénare ar trebui sa evite
orice impact negativ asupra calitatii produsului compostat datorita
prezentei oricaror contaminanti in agentul de afanare.

Condusa corect, compostarea va produce un material puternic
stabilizat si asemanator cu humusul care poate fi utilizat benefic n
agricultura, reabilitarea terenurilor si operatii forestiere precum si in
horticultura. Activitatile de compostare ar trebui insd conduse astfel
incat sa produca neplaceri minime celor din vecinatate referitor la trafic,
zgomot, praf si miros.

Energia utilizata pentru tratarea namolului poate fi recuperata prin:
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m compostare: gazul rezultat din fermentare anaeroba contine
2/3 din volum CHy4, 1/3 din volum CO; si cantitati mici de N, Hy, H,S,
vapori de apda si alte gaze. Productia totald de gaz poate varia intr-un
domeniu larg, in functie de continutul de substante volatile al namolului
alimentat si act|V|tatea blologlca a dlgestorulu| Valorile obignuite
variaza de la 0,75 m /kg pana la 1,12 m /kg de substante volatile
distruse. Deoarece gazul de fermentare este in mod obisnuit
aproximativ 65 % metan, puterea calorifica mfenoara a gazului de
fermentare este de aproximativ 22400 kJ/m* (pentru comparatie,
metanul are o putere calorici de aproximativ 37300 kJ/m® ). Combinate,
caldura si puterea instalatiei fac eficientd utilizarea metanului pentru
incalzirea fermentatorului, compresia aerului si puterea electrica
necesara pentru instalatia de tratare sau pentru export. Deoarece gazul
contine hidrogen sulfurat, suspensii si vapori de apa, Tnainte de a fi
folosit in instalatile cu combustie interna trebuie purificat in scrubere
uscate sau umede;

m incinerare sau coincinerare cu alte deseuri: energia poate fi
recuperata sub forma de caldura care va fi utilizatd pentru incalzirea
spatiului sau producere de abur pentru generatoare de putere.
Valoarea energetica a namolului se plaseaza intr-un domeniu larg in
functie de tipul namolului, continutul de apa si continutul de substante
volatile. Valoarea energetica a namolului tratat este cea mai mare. Din
cauza continutului de apa aceasta valoare este mica daca nu se usucs;

m combustia cu alti combustibili in centrale electrice;

m utilizarea drept combustibil intr-un proces industrial, precum
productie de ciment si asfalt. Combustibilul conventional poate fi
suplimentat prin inlocuirea lui cu namol.

Optiunile pentru tratare si utilizare sau eliminare a namolului sunt
complexe chiar pentru o singura statie de tratare gi cu atat mai mult
daca, asa cum este adesea cazul, este necesara o strategie de tratare
si eliminare pentru un numar de statii pe principii regionale. Un motiv
pentru adoptarea unei abordari regionale este de a include optiunea de
tratare centralizatd a namolului la o uzina atunci cand se are in vedere
o instalatie scumpa, precum incinerarea. De obicei strategia cauta sa
gaseasca pentru namol cea mai buna optiune pentru mediu care este
compatibila cu un cost acceptabil.

Diana IORGA
expert principal standardizare
Asociatia de Standardizare din Roméania
e-mail: diana.iorga@asro.ro
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