
 
 
 
 
 
 

FREZELE MELC PENTRU DANTURAREA ROŢLOR 
CICLOIDALE CU PROFILURI TEORETIC EXACTE ALE 
DINŢILOR - TEORIE ŞI TEHNOLOGIE DE EXECUŢIE 

(II) 
 

Mugurel-Liviu SÂRBU, Ulise TOADER,  
Gheorghe ŞUTEU, Petru LUPEAN 

 
 

HOBS FOR TOOTING THE CYCLOIDAL GEAR WITH 
EXACT PROFILE OF THE TOOTH AND  
MANUFACTURING TECHNOLOGY (II) 

 
The paper presnts the theory and manufacturing technology of 

hobsfor toothing the cycloidal gear with exact profile of the tooth. 
 
 Keywords: worm gear cutters exact cycloidal tooth profiles 

 Cuvinte cheie: freze melc pentru angrenaje cicloidale cu profiluri 
exacte ale dinţilor  

 
 

 În principiu, frezele melc cicloidale pentru danturarea roţilor 
dinţate cicloidale, având profilurile dinţilor teoretic exacte, au 
procesul tehnologic de execuţie asemănător cu frezele melc 
convenţionale.  

Totuşi, profilul dinţilor aşchietori, relativ sofisticat, impun 
anumite operaţii specifice.  

Procesul tehnologic de execuţie a frezelor melc cicloidale va fi 
prezentat în continuare, sub forma unui itinerar tehnologic, care este 
conceput după posibilităţile actuale ale S.C Sculăria SRL, de la 
Cugir.  
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Fig. 4   Freze melc cicloidale executate la S.C. Sculǎria SRL Cugir 

În figura 4, se prezintǎ freze melc pentru danturarea roţilor 
dinţate cicloidale cu profiluri teoretic exacte, fabricate la S.C. 
Sculǎria SRL Cugir. 
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