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The paper presents the application of generator worm for
manufacturing of face gear for face drive.

Keywords: worm generator
Cuvinte cheie: melc generator

4. Reprezentarea grafica a suprafetei melcului generator

Ecuatia (9) este ecuatia angrenarii dintre suprafetele, sculei —
cutitul roatd, Xgsi melcului abraziv, X, (figura 1; figura 4 si figura 5). Se

dezvoltd produsul vectorial din ecuatia angrenarii si va rezulta ecuatia
(24).

Ecuatia (24), care reprezintd ecuatia angrenarii dintre
suprafetele, dintilor sculei—cutit roatd, g si spirele melcului abraziv,

X, face legéatura intre parametrii sculei (us,es) si parametrul

generalizat al migcarii yg, care este unghiul de rotatie al sculei—cutit
roatd. Un punct al dintelui sculei—cutit roatd — definit prin parametrii
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(us,es), apartine spirei  melcului abraziv, daca, parametrul
generalizat, yq (ug,05), dedus din ecuatia (24), se substituie in

ecuatiile: (21); (22) si (23). Prin urmare, punctele suprafetei spirei
melcului abraziv se vor calcula cu ajutorul relatiilor: (21); (22) si (23),
introducéand in expresiile lor, parametrul generalizat 4, determinat din
ecuatia angrenarii (24).

S-a elaborat un program de calcul pe baza relatiilor (21); (22);
(23) si (24). Cu ajutorul coordonatelor a 45 de puncte a fost efectuata o
reprezentare grafica a suprafetei melcului generator dupa cum se vede
in continuare (figurile 6 si 7).

5. Concluzii

m Lucrarea prezinta principiul aplicarii mecului generator la
manufacturarea rotii dintate frontale, elementul condus al angrenajului
pinion cilindric-roata dintata frontala.

Dupa cum s-a aratat in partile: | si Il, ideea utilizarii unui melc
generator la manufacturarea rotii dintate frontale apartine lui Edward W.
Miller, care a propus, Tn 1942, generarea rotii plane de catre o freza
melc. Pasul urmator a fost realizat de catre patentul, lui Litvin si al
colaboratorilor [5], precum si de patentul autohton [6], care ofera
determinarea exactd a suprafetei elicoidale a melcului generator, ce
poate fi utilizat pentru rectificarea si frezarea rotii frontale.

m In prima partea | a lucrérii, s-a expus deducerea matematica
a expresiei unghiului de Tincrucigare in spatiu, al axelor, melcului
generator si rotii frontale. Obtinerea unghiului de incrucigsare al axelor
se bazeaza pe observarea tangentei instantanee a suprafetelor,
flancului dintelui cutitului roata, flancului dintelui rotii frontale si flancului
dintelui melcului.

m Suprafata melcului abraziv, care este utilizatd pentru
rectificarea flancurilor dintilor rotii dintate frontale, este generatd de
suprafata cutitului roata. Determinarea suprafetei melcului abraziv este
prezentatd in continuare, pe baza functiei vectoriale, care reprezinta
familia de suprafete ale cutitului roatd si a matricei de transformare, din
sistemul de coordonate al cutitului roatd, in sistemul de coordonate al
melcului abraziv, precum si a ecuatiei angrenarii, dintre suprafetele,
sculei — cutitul roata, si melcului generator. Ecuatia angrenarii dintre
suprafetele, dintilor sculei — cutit roata si spirele melcului abraziv, face
legatura intre parametrii sculei si parametrul generalizat al miscarii,
care este unghiul de rotatie al sculei — cutit roatd. Un punct al dintelui
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Fig. 6 Reprezentarea grafica a suprafetei melcului generator
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Fig. 7 Reprezentarea grafica a suprafetei melcului generator cu ajutorul
coordonatelor a 45 de puncte

sculei — cutit roata, apartine spirei melcului generator, daca, parametrul
generalizat, dedus din ecuatia angrenarii, se substituie in ecuatiile
melcului abraziv, deduse prin transformarea familiei de suprafete ale
sculei-cutit roata, din sistemul de coordonate ale sculei-cutit roatd n
sistemul de coordonate ale melcului generator.
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m Prin urmare, punctele suprafetei spirei melcului generator se
vor calcula cu ajutorul ecuatilor melcului generator, deduse prin
transformarea familiei de suprafete ale sculei-cutit roata, din sistemul
de coordonate ale sculei-cutit roatd, in sistemul de coordonate al a
melcului generator, introducand 1in expresiile lor, parametrul
generalizat, determinat din ecuatia angrenarii.

m Pentru calculul numeric al punctelor suprafetei melcului
abraziv, se impune cunoasterea datelor, sculei-cutit roatd, pinionului
cilindric gi rotii dintate frontale.
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