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ANALIZA DEZVOLTARII PROCESARII
MATERIALELOR PRIN TURNARE

Emil NAGY, Andrei NAGY

THE DEVELOPMENT ANALYSIS OF THE CASTING
MATERIALS PROCESSING

In present casting become a very important domain of materials
processing in the engineering arena. Achieving casting usually require a
greater complexity to the design and material processing to ensure a structural
integrity. Specific procedures for processing materials were continuously
developed and have come to represent today's modern and efficient
alternatives for obtaining materials and products development prospects and
future use special.

Recent decades have marked the emergence of the current industrial
exploitation in the processing of materials, preoccupations more intensely
related to the reduction and optimization of material and energy consumption
linked with improving the environment.
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1. Introducere
Marile schimbari care au avut loc in procesarea materialelor

prin turnare in ultimii 20 de ani sunt realizate sub noua paradigma:
evolutia tehnologiilor sub influenta mediului economic, social si politic.
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La procesarea materialelor prin turnare sunt avantaje
(complexitatea pieselor obtinute; dimensiunile pieselor sunt apropiate
de cele ale pieselor finite; uniformitate relativ crescuta a structurii,
echipamentul tehnologic accesibil), dar si dezavantaje (caracteristici de
rezistenta mai scazute decat la alte procedee de prelucrare; traseul
tehnologic mai laborios; indicatorii de poluare greu de optimizat; etc.).

Principalele materiale care pot fi modelate prin turnare sunt
metalele, ceramica si sticla. Alte materiale pot fi, de asemenea, formate
prin turnare: termoplasticele (termoformare), rasinile termoreactive,
beton, ipsos, ceara, ciment si argile.

2. Evolutia tehnologiilor de procesare a materialelor
prin turnare

Se poate constata nemijlocit ca evolutia previzibila la procesarea
materialelor prin turnare este sub influenta mutuala a factorilor macro-
economici legati de modificarile mediului social si politic si a elementelor
tipice legate de sector ca si de rabufnirile tehnologice. Schimbarile de
paradigma sunt cauzate de conjunctura dintre doua componente
fundamentale: prima din domeniul tehnologic, care rezultd din
creativitatea si inventivitatea omului, iar cealalta din domeniul socio-
cultural, care rezultda din evolutia economica si politica. Evolutia
procedeelor de procesare prin turnare este cea redata in figura 1.

Este Tn general cunoscut faptul ca succesele unei demonstratii
a consistentei conformarii produsului la specificatii este o cerinta
esentiald al oricdrui proces industrial. Tn multe procese de
manufacturare parii sau toate operatiile trebuie sa fie realizate prin
elemente de mecanizare. Aceste dispozitive pot fi proiectate sa includa
propriile lor sisteme de control astfel incat cu o intretinere adecvata si
cu o corecta utilizare a materialelor, fara perturbatii externe, se pot
utiliza la manufacturarea produselor la un Tnalt nivel de acuratete si
precizie.

Industria de procesarea materialelor prin turnare este un factor
puternic de eliminare anuala prin reciclare, reutilizare si refolosire a
unor cantitati importante produse secundare si deseuri.

3. Dezvoltarea tehnologiilor de procesarea a
materialelor prin procesare aditiva

Experienta pozitiva acumulata in ultimele decade ale secolului
trecut face posibila dezvoltarea procesarii materialelor prin turnare in
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continuare, astfel ca incat in acest secol de acestea sa beneficieze atat
consumatorii de produse din economia mondiala cat si ecologia.

1 Turnare in
piese
2 Turnare in lingou .
3 Procedee speciale de turnare @4 ‘
4 Obtinerea pieselor din pulberi
5 Turnare continua
6 Matritarea aliajelor lichide
(thixoforming)

7 Obtinerea pieselor prin procesare

aditiva

Fig. 1 Dezvoltarea in timp a procedeelor de procesare prin turnare

Spre deosebire de fabricatia traditionala, care presupune
introducerea de material intr-o forma, procedeul de fabricatie aditiv
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(imprimare 3D) incepe cu un model 3D virtual care este transformat
intr-o forma solida prin crearea succesiva strat dupa strat. Prin
adaugarea succesiva se realizeaza o forma solida care reprezinta
modelul virtual 3D Tn complexitate si detaliu fara a necesita forme
suplimentare de prelucrare si tratamentul necesar in formele
traditionale de fabricatie.

Desi imprimante 3D au fost disponibile de ani buni, doar recent
au devenit disponibile la un pret la care mai multi utilizatori isi pot
permite. Raportul costurilor procesare traditionald/procesare aditiva
este dependent de seria de fabricaiie a pieselor (dupa cum se poate
observa in figura 2).

Imprimarea aditivd 3D este gata sa aiba un impact asupra
consumatorilor medii si pentru ca inovatii in aceasta tehnologie permit
acum crearea de produse intr-o gama mult mai larga de materiale si
chiar combinatii de materiale.

Fig. 2
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Procedeul
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NP NP 2 — procedeul
aditiv 3D

printing)
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Eficienta proiectarii sau exploatarii industriale metodice este
determinatd in mare masura de existenta unor date tehnice si
tehnologice privind functiile, componentele, materialele ingineresti,
procesele de fabricatie, utilizarea produselor, vanzarea, recuperarea si
refolosirea etc. Odatéd cu dezvoltarea tehnicii de calcul toate aceste
informatii sunt stocate in prezent in bancile de date care asigura
cantitati importante de date pentru cercetatorii si specialistii din
exploatarea industriala.

Noua tehnologie, infrastructura IT si viteza internetului
constituie resursele fundamentale care fiind la indemana dau avantajul
noilor antreprenori in domeniul procesarii materialelor prin turnare
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pentru a se dezvolta optim in competitia care este din ce in ce mai
intensa. Tinerii sunt In prima linie a avansului tehnologic datorita
usurintei cu care ei utilizeaza comunicarea si faptului ca sunt pasionati
de tehnologia informationala, aplicatiile informatice venind direct spre
preferinta lor pentru calculatoare.

Totodata atractivitatea pentru antreprenoriatul din domeniul
procesarii materialelor prin turnare devine mai mare si ca urmare a
ameliorarii semnificative a conditiilor efective de munca in aceste
tehnologii considerate pana acum ca puternic poluante.

Pe de alta parte dezvoltarea noilor tehnologii face ca sa apara
posibilitatea oportunitatilor datorita facilitafilor de personalizare si
individualizare a produselor ceea ce determina o mare varietate de
produse in conditile unor investifi minime. Alegerea optima a
procedeului se poate face folosind diagrame pentru optim (figura 3).
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4. Concluzii

m Multiplele presiuni asupra procesarii pentru obfinerea
pieselor incumba existenta unor tehnologii exigente, care sa asigure
deziderate fundamentale legate de indicatorii specifici pentru:

o0 tehnologie;

0 costuri;

o calitate;

0 protectia mediului.

m Utilizarea unor elemente tehnologice aferente domeniilor
calculatoare si informatica, puse la dispozitie de continua dezvoltare
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datoritd progresului continuu oferit de cercetarea stiintifica, face ca
procesarea materialelor prin turnare sa capete o configuratie greu de
imaginat nu cu mult timp Tn urma.

m Dezvoltarea durabila in procesarea materialelor prin turnare
reprezinta {inta fundamentala in totalitatea modului de abordare a
acestui domeniu important in dezvoltarea industriala si nu numai.

m Prin realizarea tehnologiilor specifice dezvoltate sub forme
care se abat de la cele clasice industria procesarii materialelor va
ramane in ierarhia celor mai utilizate modalitati de prelucrare a
materialelor pe plan mondial pana cel putin la sfarsitul secolului XXI.
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