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_CONTRIBUTII PRIVIND PARTEA ACTIVA A
LARGITOARELOR CU PLACUTE TANGENTIALE

Gina-Maria MORARU, Liliana Georgeta POPESCU

ASPECTS REGARDING THE ACTIVE PART OF BORING
TOOLS WITH TANGENTIAL INSERTS

The paper presents the main elements of the active part of boring
tools equipped with replaceable tangential inserts. Placing tangential insets of
different types of tools (cutters, boring tools etc.) is designed to reduce certain
aspects of their stress, such as the surface roughness. A short presentation of
the components of tangential insert place on the front of the boring tool is
followed by an analysis of the embodiments of the active part, in terms of
shape, inserts position and of cutting elements (faces, edges, vertices, angles).
At the end of the papers, it is proposed an original form for tangential inserts
used for the boring tool.
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1. Introducere

Asezarea tangentiala a placutelor la diferite tipuri de scule
(freze, scule pentru alezaje etc.) este menita sa reduca anumite
componente ale solicitarii acestora, precum si rugozitatea suprafetelor
prelucrate. De aceea, aceasta varianta constructiva a pariii active este
des luatd in calcul de producatori. Partea activa a unui largitor este
acea zona care participa nemijlocit la procesul de aschiere, venind in
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contact cu piesa de prelucrat si cu aschiile care se degaja. Din
perspectiva largitoarelor cu placute tangentiale, se ridica probleme
legate de geometria si forma acestora, dar si probleme legate de modul
de asezare al acestora (diferit fata de cel al placutelor radiale). Asadar,
dupa alegerea unui tip de placuta tangentiala — cu o anumita forma si
geometrie — va trebui sa fie stabili{i parametrii locasului aferent.

2. Constructia partii active

Placutele tangentiale pot fi plasate pe partea frontala a
largitorului sau pe partea laterald a acestuia. In figura 1 este prezentata
o placuta triunghiulara fixata tangential pe partea frontala a largitorului,
ale carei componente mai importante sunt: A« — fata de asezare
principala; A« — fata de asezare secundaréa; A, — fata de degajare; T —
taisul principal; T* — taisul secundar; V - varful placutei; R — raza
alezajului prelucrat.
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Fig. 1 Elementele componente ale placutei aschietoare tangentiale asezata pe
partea frontala a largitorului, conform [1], p. 62

Variantele (foarte putine) de largitoare cu placute tangentiale
existente pe piata au toate aceste placute fixate pe fetele frontale. Este
situatia tratatd preponderent Tn aceasta lucrare. Vor fi propuse insa si
scule pentru largit cu placute montate tangential pe partile laterale.

Placutele tangentiale fixate pe fetele frontale ale largitoarelor
pot avea diferite forme (figura 2 si figura 3), fiind prevazute cu gaura
centrald sau nu, functie de sistemul de prindere pe sculd: cu surub
central, cu excentric, cu parghie, parghie si element elastic etc. Se
observa ca placutele tangentiale trebuie prevazute de regula cu unghi
de degajare constructiv (yc), spre a evita unghiurile de degajare
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functionale negative sau locasele mai complicate. Placutele tangentjale
propuse in figura 2 sunt prevazute cu un unghi de degajare constructiv
Yc.

Fig. 2 Placute tangentiale propuse pentru largitoare:
a — triunghiulara; b — rombica; ¢ — hexagonala

in figura 3 au fost propuse mai multe forme pentru fata de
degajare a placutelor tangentiale — exemplificate pentru placuta patrata.

Fig. 3 Variante ale placutei patrate tangentiale: a — cu fata de degajare simpl3;
b — cu sfaramaétor de aschii tip adancitura; ¢ — cu fateta de degajare cu y>0°

Pentru obtinerea de aschii scurte (far&Gmitarea aschiilor),
modificarea formei fetei de degajare se poate face prin: practicarea unei
adancituri pe fata de degajare a placutei (figura 3, b si 4, a); adoptarea
unui prag racordat pe fata de degajare (figura 4, b); adoptarea unui
prag racordat pe suportul in care se fixeaza placuta (figura 4, c), care
poate fi corpul sculei sau un element detasabil. Variantele cu prag sunt
permise doar cand acesta nu interfereaza cu suprafata de prelucrat.

Fig. 4 Sfaramatoare de aschii [3]: a — tip adancitura; b, ¢ — tip prag racordat

Teoretic, fata de asezare a placutelor tangentiale poate fi plana,
cu unghi de asezare constructiv nul (figura 2 si figura 3), sau cu forme
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mai complicate (figura 5). Variantele din figura 5 permit cresterea
unghiului de asezare lateral efectiv aw cu valoarea unghiului de
asezare constructiv ac , dar necesita de obicei o verificare cu element
finit a rezistenfei placutei, care se subfiaza in zona taisului. Unghiul de
asezare lateral constructiv ar (dintre Aq si planul taisului, masurat in
planul de lucru) este obtinut printr-o anumita pozitionare a placutei
pe corpul sculei fata de directia miscarii principale de aschiere. Unghiul
de asezare constructiv al placutei ac trebuie luat in calcul atunci cand
este ales unghiul ar, respectiv unghiul de asezare lateral efectiv are [2].

Fig. 5 Forme posibile ale fetei de asezare la placutele tangentiale:
a — plana, cu unghi de asezare constructiv;
b — dublu plana; ¢ — curbilinie

Placutele tangentiale pot fi pozitionate pe largitor in mai multe
moduri (fig. 6), rezultdnd de cele mai multe ori o sculd combinata.
Variantele din figura 6 sunt posibile atat la fixarea placutelor tangentiale
direct pe corpul sculei, cat si la montarea lor pe suporti, sanii sau alte
corpuri intermediare.

[
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Fig. 6 Pozitiile placutelor tangentiale pe sculele de largit (schematic)
a — frontal; b — lateral; ¢ — conic; d — combinat

Geometria partii aschietoare pentru placutele plasate tangential
pe partea frontald a sculelor de largit sunt prezentate in figura 1. in mod
asemanator, in figura 7 sunt prezentate aceleasi elemente pentru
placutele plasate tangential pe partea laterald a sculei, propunandu-se
totodata doua noi forme de placute aschietoare. S-au folosit
urmatoarele notatii: Ay — fatd de degajare; T — tais principal; T' — tais
secundar; A« — fatd de asezare principala; Al — fatd de asezare
secundara; Rp — raza placutei.
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a — elemente componente

b — placuta cu doua muchii ¢ — placuta cu fata de asezare secundara curba
aschietoare
Fig. 7 Placuta aschietoare tangentiala cu sectiune trapezoidala, plasata pe
partea laterala a largitorului

Placutele tangentiale au deseori forme diferite de cele
traditionale (ISO), pentru obtinerea valorilor dorite ale unghiurilor
aschietoare si pentru simplificarea pe cat posibil a formei locasurilor.

La finalul analizei se propune un model general de placuta
frontala (fig. 8) cu n muchii agchietoare, care poate fi particularizat de
proiectanti functie de materialul prelucrat, de cotele semifabricatului si
de posibilitatile de montaj pe largitor.

3. Concluzii
m Constructia largitoarelor cu placute tangentiale prezinta o

serie de diferente fatd de sculele similare cu placute radiale, care
trebuie luate in considerare de proiectanti si tehnologi, in special la
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forma partii active si a locasului placutei in corpul sculei sau in suportul
intermediar.

m In lucrarea de fata, s-au prezentat sintetic criteriile luate in
considerare la modelarea partii active a largitoarelor cu placute
tangentiale.
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Fig. 8 Modelul placutei tangentiale frontale cu n muchii agchietoare (vedere
frontala), conform [1], p. 65
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