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DISPOZITIV DE RECTIFICAT SUPRAFETE ELICOIDALE
LA SCULE ASCHIETOARE ADAPTABIL PE MASINI DE
RECTIFICAT PLAN CARE ARE LA BAZA O CUPLA
CINEMATICA DE TIP ROLA-CILINDRU

loan Gheorghe VUSCAN, Alexandru-Catalin MICACIU

DEVICE FOR CUTTING TOOLS TO ADJUSTED HELICAL
SURFACES OF MILLING CUTTERS TO ADAPT AT PLANE
GRINDING MACHINE WHICH iS BASED ON A COUPLING

KINEMATIC ROLL- CYLINDER

The paper presents a device for cutting tools to adjusted helical
surface of milling cutters to adapt at plane grinding machine.
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Exploatarea actuala a
sculelor agchietoare impune, la
ascutire, respectarea pasului
suprafetei elicoidale de
degajare. Evident se cere o
calitate ireprosabila a
suprafetei rectificate (figura 1).

Fig. 1 Freza cilindrofrontala avand
suprafata elicoidala de degajare
rectificata conform cerintelor actuale

Conditii severe sunt impuse si
la respectarea valorii numerice
a pasului suprafetei elicoidale



de degajare, marcat pe sculd. In vederea realizarii acestor condiii

tehnice s-a conceput un dispozitiv de rectificat suprafete elicoidale.
Ascutirea acestor scule se realizeaza pe masini de ascutit

universale sau speciale sau pe masini de rectificat cu ajutorul unor

dispozitive speciale.

Masinile de ascultit

universale realizeaza
ascutirea unei game
variate de scule

aschietoare, ca: freze,
burghie, tarozi, alezoare,
cutite. Ele se fabrica in mai

multe variante
constructive, dar la toate
tipurile se ntélnesc

aceleasi parti componente.
In  prezent in
practica industriala se
utilizeaza pe plan intern
masgini de ascutit
universale realizate la
Uzina Mecanica Cugir sau
la Uzina Mecanica Plopeni.
In figura 2 este
prezentata schema unei
masini de ascutit UAS 200
realizata la Uzina
Mecanica din Cugir.

Fig. 2 Masina de ascutit
universala UAS 200

Magina de ascutit
universala se compune
din:

1 - batiu;

2 - suport transversal;
3 - suportul mesei;

4 - masa masinii;

5 - masa inclinabila;
6 - coloana masinii;

7 - papusa portpiatra;



8 - arborele principal;

9 - papusa mobila;

10 - capul divizor;

11 - dispozitivul de corectat corpuri abrazive [2].

Dispozitivul (figura 3) a fost conceput pentru a se adapta pe
masinile universale de rectificat plan si este alcatuit din:

1 - maneta,

2 - disc gradat,

3 - ax canelat,

4 - saiba de siguranta,
5 - surub de blocare,
6 - brida,

7 - bucsa canelata,

9 - suport lagar,

10 - indexor,

11 - disc de divizare,
12 - piulita de blocare,
13 - limitator reglabil,
14 - placa de baza,
15 - bucsa de limitare,
16 - suport,

17 - suport inferior,

18 - surub de reglare,
19 - suport sfera,

20 - sfera de contact,
21 - rola de contact,
22 - arbore principal,
23 - surub de fixare a sculei,
24 - roata de mana,
25 - arc taler,

26 - rulment axial,

27 - rulment axial,

28 - pana paralela

Principiul de functionare a dispozitivului de rectificare a
suprafetelor elicoidale la scule aschietoare confera posibilitatea reglarii

pasului elicoidal, intre limitele —oo < p. <oo. Acest dispozitiv are la
baza o cupla cinematica tip rola - cilindru.



Generarea cinematica a suprafetelor elicoidale se face prin
combinarea celor doua miscari de baza: o miscare de translatie si o
miscare de rotatie.

Definirea unei curbe, elicea cilindrica, pe o suprafata elicoidala,

necesitd cunoasterea parametrilor de baza: pasul elicei P, si unghiul

de panta al elicei, « , intre care exista relafia de legatura:

72'-
Pe :tg—a [mm],

SCULA(S)

Fig. 3 Schema cinematica a dispozitivului de rectificat suprafete elicoidale de
degajare la scule aschietoare



Arborele principal (22), este prevazut cu sistem de prindere a
sculei ce urmeaza a fi rectificatéa (ascutita) pe suprafata de degajare,
prin intermediul surubului 23. Arborele principal poseda doua grade de
libertate: (i) rotatie Tn jurul axei proprii si (ii) deplasare de-a lungul axei
proprii. Pe arborele principal se afla in contact stréns rola (21) datorita
unor arcuri taler (26) reglabile cu rigiditate ridicata.

in functie de unghiul pe care 1l face axa rolei cu axa arborelui
principal se deosebesc urmatoarele situatii:

- Daca, axa rolei si axa arborelui principal, devin paralele
(6, = 712), arborele principal pierde un grad de libertate si ramane
cu unul singur: o rotatie in jurul axei proprii.

- Daca, axa rolei si axa arborelui principal, devin perpendiculare
(«9‘1r = O), arborele principal pierde un grad de libertate si raméne cu
unul singur: o deplasare de-a lungul axei proprii.

- Daca, axele, rolei si arborelui principal, formeaza un unghi
cuprins intre limitele mentionate mai inainte (0< 9, <7/2),
arborele principal poate efectua o miscare elicoidala de sens dreapta.

- Daca, axele, rolei si arborelui principal, formeaza un unghi
cuprins intre limitele (7 > 6, > /2), arborele portsculd poate
efectua o miscare elicoidala de sens stanga.

Pozitionarea rolei fata de arborele principal se realizeaza prin
ridicarea maneta 1 realizandu-se deplasarea in sus a arborelui canelat
3. Se roteste discul gradat 2 pentru stabilirea pozitiei corespunzatoare,
blocarea in aceasta pozitie se realizeaza cu ajutorul surubului 5 si a
bridei 6.

Se coboara maneta 1 si se restabileste contactul cu arborele
principal. Actionarea dispozitivului se realizeaza prin actionarea rofii de
mana 24. Limitarea lungimii suprafetei rectificate se realizeaza cu
ajutorul limitatorului reglabil 13.

Pentru realizarea rectificarii (ascutirii) urmatoarei suprafete de
degajare a sculei se procedeaza astfel:

- Se ridica maneta 1 in acest mod rola de contact 21 nu mai
este Tn contact cu arborele principal 22.



- Se roteste arborele 22 pana cand indexorul 10 intra in gaura
discului de divizare.

- Se restabileste contactul dintre rola 21 si arborele 22 prin
coborarea manetei 1.

- Se ridica indexorul 10 din gaura discului de divizare.

- Se executa rectificarea (ascutirea) urmatoarei suprafete de
degajare

Concluzii

m Generarea suprafetelor elicoidale utilizate Ila sculele
aschietoare, se poate realiza mecanic, cu ajutorul unei cuple
cinematice de tip rola cilindru.

m Dispozitivul prezentat poate fi adaptat pe masini de rectificat
plan in vederea ascutirii sculelor aschietoare
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