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We talk about CUGIR MECHANICAL UZINA after 220 years! Cugir,
through its Iron and Steel Products, has gained an exceptional prestige, the
novelty, the quality, the opportunity, the uniqueness, the complexity and the
national importance of the products being decisive. The presentation highlights
the creative works with the attributes of the title "National Product" (with a
uniqueness at national level and acknowledged remarkable values).

Motto: "Cugir is an entire complex of ancient tradition: culture, history,
art, but also a lot of science and technology" (Mircea BEJAN).
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1. Introducere

Vorbim de UZINA MECANICA Cugir dupa 220 ani ! Cugirul, prin



produsele Fabricii de Fier si Otel, a dobandit un prestigiu de exceptie,
noutatea, calitatea, oportunitatea, unicitatea, complexitatea si importanta
nationala a produselor fiind determinante.

Autorii studiului scot Tn evidenta creatiile cugirene ale céror
insusiri permit atribuirea titlului de "Produs National" (avand un caracter
de unicitate la nivel national si valori remarcabile recunoscute).

2. Creatii tehnice cugirene cu impact national major

Se considera ca urmatoarele realizari pot purta titlul de "Produs
National": Fabrica de Fier si Otel; Otelul aliat de creuzet; Pusca
mitraliera; Pistolul automat; Inima artificiala; Masina de cusut industrialg;
Masina de cusut "Casnica"; Masina de spalat rufe; Masina de frezat;
Masina de frezat dantura si, in mod special, industria angrenajelor
cugirene, aparuta in anul 1937 si excelatd dupa anul 1957 si in mod
deosebit, dupa anul 2001. Se prezinta o descriere sumara ale acestora.

2.1 Fabrica de Fier si Otel Cugir

Doverzile care atesta infiintarea fabricii
<L \ in anul 1799 sunt cuprinse in documentele
[2], [3], [4], dar si prin exponate metalice cu
inscrisuri, existente Tn  Muzeul Cugir
(provenind de la fabrica sau in legatura cu
aceasta) (figura 1 si figura 2).

Fig. 1 Monumentul Fabricii de Fier si Otel, ridicat
dupa infiintarea fabricii, disparut dupa 1963 si
reconstituit in 2010, (,Un monument simplu prin
continut, dar colosal prin semnificatie, revelator
pentru industria si epoca de inceput. Meritul
realizatorilor este exceptional”. Acad. Sorin
Dumitrescu - Academia de Arte)

Fig. 2 Placheta aniversara "batuta" in anul 1900,
de catre Asociatia muncitorilor de la sectia
metalurgica, la Tmplinirea a 100 de ani de la
infiintarea fabricii (Textul original finscris:
K.KOHOSZEMELYZET, ZSOVETKEZETE KUD-
ZIR 100)




2.2 Otelul aliat

Otelul aliat este obtinut in cuptor tip "Creuzet". Atunci, in anul

1884, la Cugir s-a realizat si creuzetul din grafit, cu capacitatea de 200

kg, Cugirul devenind al patrulea producator european de asemenea
“cuptoare”.

Fig. 3 - Creuzet din gra
pentru topit si aliat otel

Fig. 4 Sina CF
ecartament ingust
tip, din otel aliat,
fabricata la Cugir in
1862

Calitatea otelului local era apropiata de a celui
englezesc si a celui din care proveneau sabiile
"de Toledo". Incalzirea, respectiv topirea se realiza cu lemne si nu cu
carbune care contine sulf.

In 1882, s-au creat depozite pentru comercializarea produselor
in tara: Cluj, Turda, Sibiu, Targu Mures, Brasov. Produsele se vindeau si
catre tarile europene vecine, in Orient si peste ocean [5]. Aceasta
masura a determinat cereri si mai mari de otel de la Cugir.

In 1910 fabrica avea 500 de muncitori si livra 82.000 q oteluri,
din care 200 q oteluri aliate pe an. Orasul avea 4.291 locuitori.

2.3 Masina de cusut industriala fabricata din anul 1946

In anul 1948, cu 3000 bucéti de asemenea masini s-a dotat
Fabrica de confectii si tricotaje APACA, (unde se lucra in trei schimburi)
cea mai mare unitate de acest fel din tarile socialiste (exclusiv URSS),
ulterior numita Fabrica de confectii si tricotaje Bucuresti. APACA s-a
construit prin munca voluntara - santier national al tineretului. Unul dintre
coautorii prezentului studiu a participat la construirea cladirii, dar si la
montajul masinilor de cusut industriale, la sectia “costume militare de
varad”. Odata cu montajul masinilor de cusut cugirene, fabrica
bucuresteana a fost dotata, pentru prima data in Romania, si cu fier de
calcat electric. La constructia fabricii s-a folosit caramida aparenta
(noutate in Romania).



Fig. 5 Masina de cusut . Fig. 6 Masina de cusut
industriala MCI-1 "Casnica”

2.4 Masina de cusut "Casnica”

Produsul realizat in 1948 a adus “civilizatia” in mai toate
localitatle Romaniei, usurand munca femeilor. A rezultat si o
productivitate de 150 ori mai mare decat sistemul de coasere manual.
Masina are 2000 - 4000 impunsaturi/minut figura 6).

In perioada anilor 1950-1952 Uzina din Cugir a organizat
echipe mobile sau fixe Tn principalele orase din tara pentru depanari, un
caz unic Tn Romania.

Masina de cusut Singer, dupa care s-a realizat/inspirat la Cugir
masina de cusut Casnica, se afla la Muzeul Cugir, inclusiv prototipul
cugirean.

2.5 Inima artificiala CP-4 (Cord pulmon CP-4)
Fig. 7 Inima artificiala CP-4

Datorita acestei realizari,
inventatorul a devenit asistent al
renumitului chirurg sud-african
Chistian Barnard, care a realizat
prima operatie pe cord deschis in
anul 1967 in localitatea Cape
Town, Africa de Sud.
Colaboratorii din uzina cugireana
au fost: Nicolae Teodoru, Lupse
Clement, Nicolae Sterca si
Cornel Casin (bazinul a fost sudat de Moga Gheorghe de la Mecanic-




Sef). Robinetii cu tija conica din alama se executau de regula de catre
strungarul Teban Augustin, sef de atelier Popescu Bazil, proiectant Onet
Gheorghe si racorduri Bura Alexandru. Aparatul a fost brevetat sub
numarul 453/1954.

Prin acest aparat, Romania a devenit al patrulea constructor din
lume de inimi artificiale. Tn anul 1972, Chistian Barnand, a vizitat Targu-
Mures si Clujul, cand renumitul chirurg a spus: “prin realizarea inimii
artificiale, pentru medicina, activitatea dumneavoastra este comparabila
cu a cercetatorilor in domeniul cosmosului, pentru aselenizare”.

Aparatul a fost omologat la Clinica | Chirurgie a Spitalului Clinic
Nr. 2 din Cluj.

2.6 Masina de spalat rufe Albalux

Ca si masina de cusut dupa anul 1948, si masina de spalat rufe
dupa anul 1961 a ajuns in extrem de multe case, usurdnd munca
gospodinelor, randamentul crescand de 15 ori fata de spalatul manual.
Tamburul avea 2000 de rot/min. Asemenea masini s-au executat in
numar de peste 1,5 milioane de bucati intre anii 1961-1965. Din 1962
uzina a organizat
ALBALUX 11 ALBALUX 21 echipe de interventie
si depanari in tara, ca
si la masina de cusut
(figura 8).

Fig. 8 Masina de spalat
rufe Albalux: fara
storcator — sténga; cu
storcator - dreapta

2.7 Masina de frezat

Ainceput sa fie fabricata in anul 1949. Cu aceste masini au fost
dotate aproape toate intreprinderile de profil din Roméania, exportandu-
se n peste 50 de tari. Robusta, productiva si precisa, a fost cel mai
cautat utilaj tehnologic de prelucrare a metalelor din industria
romaneasca. S-au realizat peste 28 de tipodimensiuni (figura 9).



Fig. 9
Masina de
frezat
universala
FU 32

2.8 Masina de frezat dantura

Masina de frezat dantura prin rostogolire a fost destinata
prelucrarii rotilor dintate cu dinti drepti sau inclinati, a rotilor melcate, a
rotilor cilindro-conice. Varianta cea mai mare a fost FD 1250 cu diametrul
maxim al piesei pana la 1500 mm, modulul danturii fiind de pana la 15
mm (greutatea fiind de 22
tone, deplasarea acesteia s-
a realizat cu doua poduri
rulante pereche de 20 si 8
tone). Sef atelier montaj
Bulbucan loan, iar
coordonator transport intern
maistru Ress Adolf.

Fig. 10 Masina de frezat
dantura FD 1250




2.9 Masina de frezat ,,Gleason”

Masina de frezat roti dintate conice cu dinti curbi s-a realizat in
anul 1987, dupa modelul Gleason, cu profilul dintelui Tn arc de cerc.
Acest profil asigura cel mai mare randament al angrenajelor dintate
(comparabil cu alte curbe geometrice). Produsul s-a realizat, fiind cuprins
in Planul national de integrare a fabricatiei cutiilor de viteze pentru
automobile Oltcit. Masinile s-au constituit Tn doua seturi: setul 1 - pentru
roata BFK 330 pentru ebosare si FDK 330 pentru finisare; setul 2 - pentru
pinion FDK 215 pentru ebosare stanga, respectiv ebosare dreapta.
Masinile au constituit o realizare tehnica de exceptie. Prin acest produs
Cugirul, respectiv Roméania, a devenit al patrulea realizator de asemenea
masini din lume. Mai jos se
prezinta roata dintata de
omologare a masinii.

Fig. 11 Roata dintata
conica cu dinti curbi
DE 125 mm Z30 m-2,5
mm

Coordonator proiect
prof. Univ. Onorific Dr.
Ing. Mihai Sudrijan

Fig. 12 - Subler
complex pentru
masurat
dantura rotilor
dintate

2.10 Pusca mitraliera ZB,
calibru 7,92

e Fabricatia sub licenta
cehoslovaca a mceput in 1935 §| a contlnuat pana in 1945. Productia a
fost Intreruptd de armata sovietica. Armata romana a folosit-o pentru

instructie pana in anii '80 (Fig. 13).



Fig. 13 Pusca mitraliera ZB,
calibru 7,92

Fig. 14 Pistolul automat Orita,
calibru 9 mm

2.11 Pistolul automat Orita, calibru 9 mm

Omologat in anul 1942, patent romanesc, folosit de armata
romana in al doilea rdzboi mondial. Pentru instructie I-a utilizat pana in
anii '70 (figura 14).

3. Cugirul, pol al angrenajelor roméanesti

3.1 Dupa anul 1990, industria cugireana de prelucrare a
metalelor a avut o evolutie neasteptata/neprevazuta. Astfel, au aparut
firme cu capital privat, iar fabrica de masini-unelte, din cadrul U.M. Cugir
si-a Incetat activitatea. Ponderea produselor civile ale industriei locale de
prelucrare a metalelor a devenit fabricarea angrenajelor, respectiv a
rotilor dintate.

In anul 2018, industria cugireana avea urmétoarele caracteristici:

Caracteristici Total Profil de productie
Diverse Tehnica Total rotj Partjal rofi
militara dintate dintate
Total firme 25 10 3 1 11
Nr. salariafj 4450 550 2800 1000 100

Caracteristici ale rotilor dintate fabricate:

Producétor specializat Producétori partial
specializati
Dimetrul maxim 200 1500
Modulul 5 15
Numar salariafi 1000 100
Cantitati/lluna Estimativ 24.000/zi 5.600/lund




Ingineri 70 6

Doctori ingineri 5 1

3.2 In analiza acestui fenomen se disting urmatoarele etape:

e Legea zonelor defavorizate, HG 395/1996. Cugirul a fost
definit ca zona defavorizata la solicitarea Primariei Cugir. Urmare a
acestui act normativ, un numar de 27 intreprinderi au obtinut certificat de
investitor in zona defavorizatd Cugir. Intreprinderile cu certificat de
investitor au obtinut facilitati fiscale foarte importante pentru 10 ani.
Structura de productie a beneficiarilor cu certificat de investitor este:

Total Prelucrari Fabricantiroti | Alte produse Retras
metale dintate certificate
27 5 5 22 15

Fabricantii principali de rofi dintate sunt: Star Transmission,
Nova Grup, Nova Modul, TEA, Scularie.

e Sectia de subingineri a Universitati Tehnice Cluj s-a
transformat Tn sectie de inginerie, urmare careia un numar important de
subingineri din Cugir si judet au absolvit cursurile de inginerie

e Forta de munca specializata in roti dintate de la UM Cugir,
aflata in proces de regres, a trecut la noile firme cu capital privat.

e in anul 2004, din Uzina Mecanica Cugir s-a desprins Fabrica
de produse speciale (tehnica militard), devenind Fabrica de arme Cugir.
Consecintele sunt cunoscute de factorii decizionali (dezbaterea acestei
teme continua).

Nota: Referindu-ne in special la masinile de frezat si mortezat
dantura (fiind tema documentarului), fabricantii consacrati in Romania
sunt:

Masini unelte fabricate Produs
Poz. | Fabricant . ... . | Diametrul modul
Denumire Caracteristici }
exteriormm | mm

1 UM Cuair Frezat dantura FD 1250 1500 15

g Mortezat dantura | MD 250 250 5

p | 1Mai Frezatdantura | MDV 1600 1600 18
Ploiesti

5 | UTG Frezatdantura | FD 6300 6000 70
Craiova
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